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SAMMANFATTNING

Pé grund av inarbetade vanor och branschens segmenterade karaktér arbetar inte byggindustrin
inte 1 ndgon storre utstrickning med avancerade ICT-system. I de fall det forekommer anvinds
systemen ofta 1 stora projekt for att ha en systematisk dokumenthantering. Att kombinera ithop ett
avancerat ICT-system med ett industriellt byggsystem har troligtvis inte skett i ndgon storre
utstrackning.

I denna f6rstudie har avancerade ICT-system frin tillverkningsindustrin studerats och utvdrderats
for anvandning i byggsektorn. Det finns stora vinster i friga om kostnader, tid och kvalitet att
gora genom att avancerade ICT-system som till exempel PLM-system for att konfigurera mer
eller mindre unika produkter utifran en teknisk plattform. En forutséttning for att kunna utnyttja
att detta system innehaller all information kring produkten for hela livscykeln ér att alla
produktens komponenter finns vél definierade och beskrivna i en teknisk plattform och att
processen ar styrd pa ritt sétt. Det hér ar en stor utmaning for var segmenterade byggsektor som
vi dock har borjat ta oss an.
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BAKGRUND

Inom fast industri/tillverkningsindustrin ar det
vanligt att anvdnda avancerade ICT-system
(Information and Communications Technology),
som till exempel PLM-system (Product Lifecycle
Management), for att konfigurera mer eller
mindre unika produkter utifrdn en teknisk
plattform. Tanken med ett avancerat ICT-system
ar att det innehaller all information kring
produkten for hela livscykeln. Systemet ska
stodja alla processer fran framtagande till att
produktens livslangd upphor. En forutséttning ar
da att alla produktens komponenter finns vil definierade och beskrivna i en teknisk plattform. I

en sddan modulariseringsstrategi dr granssnitten standardiserade mellan modulerna, sé att olika
moduler kan anvindas beroende pa vilka egenskaper som onskas av slutprodukten (Hellstrom
2002). Nar komponenter eller moduler &r vél definierade och beskrivna pa detta sétt kan
komponenter integreras 1 ett avancerat ICT-system och unika produkter kan konfigureras 1

systemet.
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En sadan konfigurerings- eller
modulariseringsstrategi diar avancerade ICT-system
anvéands har inom fast industri inneburit stora
besparingar och effektiviseringar. En tydlig
forbéttring ar att manga foretag upplevt stora
tidsbesparingar av designprocessen, dér tiden ofta
har halverats. Vidare har strategin ocksa inneburit
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stora forbattringar for kvalitet av den slutliga &y g
produkten (Hvam 2007). "

For att utveckla och implementera en sadan strategi

inom byggbranschen krivs en teknisk plattform som t ex ett byggsystem med vil beskrivna och
definierade komponenter/byggdelar (Lessing 2006). Regler och styrande parametrar fran
byggsystemet byggs in i ICT-systemet for att pa sa stt, utifrdn byggsystemet, konfigurera unika
produkter. Parametrisk design blir en viktig del av ett sadant ICT-system, d v s matematiska
samband for hur viggar, bjédlklag och andra byggdelar ritas (Jensen, Hamon, Olofsson 2009).

Inom svensk byggindustri finns det idag ménga initiativ kring industriellt byggande och i ett
internationellt perspektiv ligger vi langt fram i utvecklingen av tekniska plattformar och



byggsystem. Skanska, NCC, Peab, Veidekke, Lindbédcks bygg m fl jobbar aktivt med att utveckla
tekniska plattformar for ett industriellt byggande. Daremot 4r manga av de mjukvaror som vi
anvénder inte heltickande och relativt omogna om vi jamfor med de avancerade ICT-system som
anvinds inom tillverkningsindustrin. Genom anvéindandet av avancerade ICT-system kan
branschen automatisera moment, sdkerstilla informationen och minska sloseri 1 form av fel och
omarbete.
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Regler, styrande parametrar och matematiska samband for byggsystemet/tekniska plattformen
integreras 1 ICT-systemet och pé sa sitt finns reglerna med, redan nér arkitekten borjar skissa pa
projektet (se kundvy i illustration 2). Tanken dr att ha ett system som stodjer alla fem
informationsvyer istéllet for olika applikationer for olika vyer. De fem informationsvyerna ér
kundvyn, ingenjorsvyn, tillverkningsvyn, montagevyn och forvaltningsvyn (fritt fran Jensen och
Malmgren 2006). Kundvyn motsvarar den information som arkitekten/kunden behdver skapa.
Ingenjérsvyn motsvarar den informationen som konstruktdr m fl behover skapa.
Tillverkningsvyn motsvarar den information som fabriken behover fran modellen etc. Idag
innebér ofta denna process att aktorer ritar om eller aterskapar mycket information mellan
vyerna. Ofta behover handlingar uppdateras p g a krav fran t ex tillverkningsvyn och da blir det
ofta kostsamt och tidskrdvande att uppdatera information och handlingar 1 tidigare vyer. Det
finns ocksé stora risker for att fel uppstér i handlingarna, vilket kan leda till stora kostnader i
bade tillverknings- och montagevyn.



SYFTE

I projektet har avancerad ICT-teknik studerats 1 syfte att utvdrdera hur tekniken skulle kunna
anvindas 1 byggandet och vilka mgjliga effekter detta skulle kunna ge. Vidare har undersokts
vilka prioriteringar och var de storsta behoven &r for branschen. Projektet resulterar 1 en state-of-
the-art beskrivning om tekniken och mojligheter/hinder att implementera den 1 svensk
byggindustri.

En forutsittning for att anvénda avancerad ICT-teknik pa ett effektivt sitt ar att det finns ett
byggsystem eller en teknisk plattform som grund, frin vilket det kan konfigureras unika
produkter.

UTMANINGAR FOR BRANSCHEN

Varfor behdver branschen system for avancerad ICT inom prefabricering och modulbaserad
design? Projektet syftar till att gora en bedomning av hur avancerade ICT-system skulle kunna
anvindas 1 byggandet och vilka mgjliga effekter detta skulle kunna ge. Vidare har undersokts
vilka prioriteringar och var de storsta behoven ér for branschen. Den a slutrapport kan ses som en
state-of-the-art for tekniken och mojligheter/hinder att implementera den 1 svensk byggindustri.

For att minimera felkdllorna och 6ka systematiseringsgraden 1 byggandet ar det av stor vikt att
skapa mojligheter till transparens och helhetssyn, och att minska antalet 6verlamningar mellan
yrkeskategorier. Det dr 1 denna roll som avancerade ICT-system belyses 1 detta projekt. En
forutsittning for att anvanda avancerad ICT pa ett effektivt satt r att det finns ett byggsystem
eller en teknisk plattform som grund, fran vilket det kan konfigureras unika produkter. Detta ar
en stor utmaning for branschen eftersom de allra flesta projekten vi bygger ses som unika, stand-
alone. Denna projektlogik skapas av vart affairsméssiga behov att kunna bygga vad som helst for
vem som helst, och medfor decentraliserade organisationer och temporéra processer. Dessa
stdndiga nystarter medfor 6kade kostnader jamfort med ett systematiskt arbetssitt diar lirdomar
tas med till nésta projekt. Avancerad ICT har forutséttningar att vara ett verktyg for 6kade inslag
av systematik och produktlogik, och dirmed lagre kostnader och farre fel.



GENOMFORANDE

Beskrivning genomférande

Projektets styrgrupp har 16pande genomfort tréffar, eller mini-workshops, for att diskutera,
analysera och stimma av arbetet. Vidare har vi d&ven genomfort tva storre workshops (beskrivna
som workshop 1 och workshop 2 nedan), dér vi forst tittat pa system och sedan analyserat
mojligheterna med att anvinda sddana system for byggbranschen. Slutligen har ockséa en
projektrapport skrivits kring barridrer for implementering av avancerade ICT-system (PLM-
implementering i byggbranschen) av studenter som gér pa Lunds Universitet
(Systemvetenskapliga programmet).

Under en forsta workshop (workshop 1) fick ett antal programvaruleverantérer komma och
presentera sina produkter:

e Technia
e Siemens PLM
e ICE-edge

Vid den andra workshopen (workshop 2) traffades representanter fran byggindustrin for att
diskutera och analysera mojligheter, barridrer, outputs, begransande parametrar mm for att
anvinda avancerade ICT-system som presenterades pa workshop 1.

Infér workshop 1 och workshop 2 genomfordes en litteraturstudie for att himta in
bakgrundsfakta och sdkerstilla att vi fokuserade pé rétt saker under tréffarna.

Kort om varje leverantor fran workshop 1:

Technia (Enovia) — Ett PLM-system som har anvénts av ett antal byggforetag (Skanska, Peab,
Svensk byggtjanst), framforallt har programmet anvéants for stora byggprojekt for att hélla koll
pa dokumentation och goéra dokumentationen sokbar. I och med att ett PLM-system fungerar
som en databas &r det enklare att géra informationen transparent.

Siemens (Teamcenter) — Ar, tillsammans med Technia, ledande leverantdr av PLM-system for
tillverkande industri. Siemens PLM-system heter Teamcenter och anvdnds av ménga ledande
industriféretag inom bl a flyg-, varvs- och bilindustri.

ICE-edge — Ar inte ett PLM-system. ICE-edge ir ett 3D program, byggt pa dataspelsteknik, dir
all produktinformation &r inforlivad i programvaran, d v s nir man t ex ritar en viagg finns all



information kring viggen sd som antal komponenter, littera pa alla komponenter, pris pa alla
komponenter, tillverkningsritningar pa alla komponenter mm. Effekten av detta blir att ndr man
ritat klart finns all information kring pris, inkop, tillverkning, montage mm tillgdngligt. Tar vi t
ex bort lite innervdgg uppdateras all denna information (pris, inkdp, tillverkning, montage mm)
direkt.

Den stora skillnaden pa ICE Edge och de tva ovriga programvarorna ar att PLM-systemen &r
kopplade till en kraftfull databas. ICE Edge éar filbaserat, vilket gor det svért att t ex hitta en
specifik komponent i redan ritade projekt. Daremot har ICE Edge en vildigt kraftfull 3D
visualisering som dr byggd pa dataspelsteknik.

Andra system som vi tittat kort pa ar:

e PLM 360 (Autodesk)
e Sovelia

Vid workshop 2 har vi analyserat och diskuterat kring mojligheterna, barridrer, outputs,
industriellt byggande vs traditionellt byggande och anvindandet av ICT-system, styrande och
begrinsande parametrar, mojliga scenarier ddr avancerade ICT-system skulle ge nytta. En
sammanstéllning av dessa foljer nedan:

Mojligheterna

Digitaliseringen &r den enskilt storsta forandringsfaktorn i var tid. Bara fantasin sétter granser for
mojligheterna som stér till buds i alla delar och skeden av samhéllsbyggandet. Redan 2008
pekade Ekholm (et al.) exempelvis pa att den rena affarsnyttan drev pé integreringen av
informationshanteringen, och att exempelvis utveckling av varumarken kommer att kréva en
sammanhallen informationshantering liknande tillverkningsindustrins. Smart Built Environment
(Andersson et al., 2013) ir ett strategiskt innovationsprogram for samhallsbyggnadssektorns
utveckling for att konkretisera och realisera de nya mojligheter som digitaliseringen for med sig.
Med 6ver 40 parter och manga fler intressenter &r Smart Built Environment ett unikt valfGrankrat
utvecklingsprogram, med foljande mal (www.smartbuilt.se):

e Minska miljoméssig paverkan med 40%

e Minska tiden for planering och produktion med 33%

e Minska den totala byggkostnaden med 33%

o Mgjliggora en ny affdrslogik 1 samhéllsbyggnadssektorn

Nyckeln till den forandring som kravs for att nd méalen &r att utveckla en gemensam
informationsinfrastruktur. En sddan struktur som mdjliggor ett obrutet informationsflode med



affarsdrivna tillampningar och industriella processer skapar ny nytta for samhéllet, foretagen och
brukarna. Att utvecklingen av en 6ppen, standardiserad informationsplattform &r en
nyckeluppgift beskrivs exempelvis av BIM Alliance (www.bimalliance.se). BIM Alliance
verksamhetsplan for 2015 (Anon. 2015) angav ett antal utmaningar i samband med att
samhiéllsbyggandet ligger cirka 15-20 ar efter annan industri géllande digitaliseringen. Bland

annat forsvéarar en segmenterad bransch med méanga smé aktdrer en bred implementering av
avancerad ICT. Fortsatt standardisering anses helt nddviandig. Utmaningen &r dels att befintliga
standarder blir kdnda och anvinds, dels att utveckla de delar som saknas. P4 hemsidan
(www.bimalliance.se) star: ’Ytterligare en utmaning for att kunna dra full nytta av BIM ér att
fordandra arbetssétt, processer och organisationsformer. Den traditionella fragmenterade
uppdelningen av delleveranser maste brytas och ersittas av mer samarbete i tidigare skeden och
av krav pa informationshantering som optimerar slutprodukten istéllet for enskilda
delleveranser.” Dessutom finns en utmaning i att branschgemensamma regelverk som AB, ABT
och ABK ir skrivna for analog informationshantering. I princip avgors ansvaret av en stimpel pa
en ritning och dgandet av vem som &r upphovsperson. Med en digital informationsked;ja ar en
modell som ménga byggt den huvudsakliga informationsbararen. Utmaningen hér ar att géra den
objektsbaserade informationen juridiskt giltig. Till sist behdver kunskapen om denna utveckling
dokumenteras och spridas.

Inom tillverkningsindustrin har man, som namnts tidigare, sett stora forbéttringar i och med
anviandandet av avancerade ICT-system. Under flera decennier har exempelvis
Skeppsbyggnadsindustrin utvecklats fran projektlogik till ett informationstekniskt
objektorienterat och integrerat modellbyggande. Robertson (2010) gjorde en jaimforande studie
mellan integrerad informationshantering i skeppsbyggnads- och byggindustrin. En viktig slutsats
ar att sjofartsnaringen och skeppsbyggandet har genomgétt en omvandling dir integrerad
informationshantering &r en viktig byggsten, att den medfort kraftigt minskade
transportkostnader och att byggsektorn stér infor ett snarlikt forandringstryck. Nagra exempel pa
positiva effekter som uppmats inom tillverkande industri dr (kélla CIMdata via Avalon):

e Tid till tillverkning minskat mellan 10-50% (d v s designskedet)
e Andringsarbete minskar med 10-70%

e Granskningsarbetet minskar med 50-80%

e Okad produktivitet 10-20%

e Tid for att hitta information minskar med 75-90%

e Fel i designskedet minskar med 15-25%

For byggbranschen ser vi foljande mgjligheter:



Tidsvinster

Idag ateranvénder vi inte mycket information i byggandet. Ofta tar vi fram nya
arbetsberedningar, egenkontroller, tekniska ldsningar, montageanvisningar, detaljlésningar mm
for varje projekt. Genom att gora rétt fran borjan och sluta tdnka pé projekt som silos skulle t ex
ett PLM-system kunna innebdra ett battre dteranvindande av information och kunskap, vilket
skulle kunna ge stora tidsvinster.

Kostnadsbesparingar

Om ett fel uppstar pa en arbetsplats med t ex infastning av ytterdorrar kan det idag vara svart att
gora den informationen tillgidnglig for alla individer som &r berérda. Genom ett avancerat ICT-
system hade det blivit ldttare att sprida informationen och péd s& sidtt genomfora
kostnadsbesparingar i och med att fel inte skulle aterupprepas i andra projekt. Andra exempel pa
kostnadsbesparingar skulle kunna vara: I tillvalsprocessen, d v s att ndr huset/ldgenheten
konfigureras finns mgjliga tillval redan inbyggt i systemet. Nar kunden gor sina val “klickas”
(markeras) dessa i1 systemet. Det gér att bygga smé webbapplikationer som kunden kan gora sina
val 1.

e [ forvaltningsskedet — att hélla koll pa ndr underhdll maste genomforas i ett system for alla
fastigheter byggda av ett foretag.

e Om vi hittar ett systemfel (t ex ndgot vad géller installationer) kan vi 1 systemet direkt se var
denna installationslosning anvénts tidigare och vi kan pa sa sitt hitta alla projekt, ldgenheter,
rum som denna 10sning anvénts — full transparens!

e Ateranviindande av tekniska 16sningar skulle kunna innebira stora kostnadsbesparingar for
bade projektering- (design) och produktionsskedet.
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Artikelstruktur/Byggstruktur/Funktionsstruktur —- BOM Management in PLM (vyer)
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Figur fran AvalonlIllustration 1: Emile Hamon (VeidekkeMAX - Veidekkes industriella plattform
for flerbostadshus)

1 byggbranschen fokuserar vi mer pa dagens strul, dn pa morgondagens planering!

- Rolf Jonsson, Wist Bygg

Re-use: erfarenhetsdterforing/dterkoppling/spdrbarhet

Lite samma resonemang som under kostnadsbesparingar, d v s att ett PLM-system skulle kunna
innebéra stora vinster och kostnadsbesparingar genom att vi skulle ha full sparbarhet och
aterkoppling fran avslutade, pdgaende och framtida projekt. T ex skulle ett PLM-system kunna
anvéandas vid besiktningar nér fel / kvalitetsbrister upptéicks kan dessa ldggas in 1 systemet.
Darfor skulle ett sddant system kunna stodja arbetet med en av branschens stora kniackfragor, d v
s erfarenhetsaterforing.

Inkép med total kontroll (BOM — Bill of Material)

Ett PLM-system ger total kontroll pa inkop. Idag sker mycket av inkdpsarbetet genom manuellt
arbete, vilket dr bade tidskrdavande och en stor felkdlla. Ofta sitter kalkylatorer, projektingenjorer
eller dedikerade inkdpare och specificerar mangder ("méngdar”) for hand eller far mangder ur en
modell (i bista fall). Med hjélp av ett avancerat ICT-system skulle inkdpsméngder, littera mm
komma fran systemet nir vi konfigurerar (satter samman / designar) produkten.

Sdkra information
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Med PLM-system blir foretagen mindre beroende av om vissa nyckelpersoner sdger upp sig, 1
och med att mycket av kunskapen blir explicit (kunskap som inte bara finns hos en person — den
ar uttalad) istéllet for implicit (kunskap som ar knuten till en person d v s inte uttalad kunskap).
Skulle exempelvis X, y, z lamna om man inte haft PLM sa skulle allt fallera. Med PLM ir det
inte lika kritiskt da informationen inte bara sitter i huvudet pé ett antal personer.

Transparent information (Single source)

Idag finns information kring ett byggprojekt ofta sparat i ménga olika system som t ex
inkopssystem, dokumentationshanteringssystem, affarssystem, ekonomistyrningssystem,
tidplaneringssystem mm. Detta gor att det ofta dr svart att snabbt samla in information kring en
specifik produkt, hus, komponent, byggdel etc. Ett avancerat ICT-system skulle kunna innebéra
ett obrutet informationsflode dir informationen inte lagras for ett specifikt projekt, utan
informationen &r transparent och lagras i EN gemensam databas. Det skulle dérfor drastiskt 6ka
mojligheten till att kontinuerligt méta och kontrollera vilka 16sningar som &r béttre respektive
samre.

s DB [0 <D
a]/@ <[ «[0

Avgransningar och barriarer

For att anvédnda ett avancerat ICT-system krévs att vi har en tydligt beskriven produkt. Produkten
kan besta av ett fardigt hus (typhus), men behdver absolut inte vara sa styrt. Egentligen kan
produkten besté av ett definierat byggsystem med regler och begransningar. Det viktiga ar att
produkten beskriven och att komponenter och bestdndsdelar dteranvénds. T ex kan det rdcka med
att vi beskriver produkten (huset) i projekteringsanvisningar, for att dra nytta av ett avancerat
ICT-system. Dock tror vi inte att ett traditionellt byggande, dér vi gar ut och tittar pa vad som é&r
billigast for stunden, ldmpar sig for att investera i ett sddant system. ”Produkten” blir d& odndlig
(eller i alla fall véldigt omfattande) och for mycket information maste dokumenteras i systemet
samt att det blir svart med erfarenhetsaterforing i och med att upprepningseffekten ér liten.

Troliga barridrer som har identifierats under mdten och workshops for att infora ett avancerat
ICT-system ér:
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e Fragmenterad byggprocess (information kring produkten skapas och sparas hos minga
olika aktdrer)

e Investeringskostnad

e Investera tid for att definiera och beskriva en produkt som kan ateranvindas

e Konservativ bransch

For att komplettera och ytterligare fordjupa analysen av mojliga barridrer genomfordes ett
projektarbete av studenter frdn Lunds Universitet (Systemvetenskapliga programmet). Aronsson
et al. (2015) gor en riskanalys som listar problem och barridrer som kan uppsté vid en
implementation av ett PLM-system (Product Lifecycle Management) i ett av Sveriges storre
byggforetag. PLM-system dr ett avancerat ICT-system; en kombination av affarsprocesser,
metoder, tekniska 16sningar (CAD etc) och PDM-system (Product Document Management.
Litteratur saknas i hog grad som beskriver statusen pa byggsektorns implementering av PLM.
Arbetet byggde darfor pé litteratur kring PLM 1 tillverkningsindustrin och intervjuer av utvalda
personer i akademin, pa Veidekke och hos négra av Veidekkes konkurrenter.

En viktig slutsats &r att PLM-implementering har ett relativt omoget systemstod, sa att svaret pa
en fraga ar en ny fraga, inte en atgiard. Det huvudsakliga problemomréadet anses i rapporten vara
utvecklingen av nya krav 1 takt med att PLM-system implementeras. En annan viktig fraga ar
avvéagningen mellan processanpassning och systemanpassning. PLM-system vander sig 1 hog
grad till tillverkningsindustrin och dess mer standardiserade arbetssétt, och det dr darfor tydligt
att byggsektorns processer bor anpassas till systemet. Men dessa komplexa, projektbaserade
processer med utrymme for kunden att paverka slutprodukten gor ocksa att d&ven systemen maste
anpassas till processerna. Det hir motet dir verksamhet och system maste anpassas till varandra
ar en barriér. Dels later sig branschspecifika anpassningar av kommersiella produkter inte enkelt
goras, dels ldr man mdta motstand infor omstéllningen fran stark projektorientering till en
industrialiserad och automatiserad verksamhet.

Mojliga outputs

Ett avancerat ICT-system skulle kunna anvéndas for att lagra all information kring en produkt
over produktens hela livscykel, men ocksé lagra all information for alla byggprojekt pé ett stille.
Att lagra allt i en ssa kallad single source 16sning skulle innebira att vi skapar ett transparent och
obrutet informationsflode. Med ett sddant system skapar vi ritt forutsittningar for effektiv
erfarenhetsaterforing i byggprocessen.

Mojliga outputs ur systemet skulle kunna vara:

e Kostnader/Priser/Tillverkningskostnader
e Enhetstider
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Materialspecifikationer

2D ritningar, 3D ritningar och 4D
Tillverkningsritningar till fabrik
CNC-koder till maskiner i fabrik
Montageanvisningar

Kemikalielista
Drift/underhallsmanualer for delsystem
Inkop

Plocklista (BOM)

Dokumentation av erfarenheter
Atervinningsinstruktioner
Miljodeklaration (vid rivning veta exakt vad som finns 1 byggnaden)
Tillvalslistor
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Hur paverkar anvindandet avancerade ICT-system den traditionella byggprocessen?

Ett ICT-system for ett traditionellt byggande skulle bli oerhort stort och komplext eftersom vi
skulle behova ha otroligt mycket information 1 systemet. Darfor ar vi overtygade om att det
maste finnas en avgriansad produkt i form av t ex ett industriellt byggsystem. Den traditionella
byggprocessen ar ocksa vildigt fragmenterad dir information maste flyttas fran aktor till aktor
(ofta olika foretag). Arkitekteten jobbar pé ett foretag, ingenjoren (konstruktorer mm) pa ett,
entreprendren och underentreprendrerna pa sina respektive foretag etc.

Ett avancerat ICT-system skulle innebéra att vi skulle behdva jobba mycket mer integrerat 1
byggprocessen for att fa stor effekt. Detta skulle kunna l6sas genom att jobba med langsiktiga
relationer eller att mer av virdekedjan 1 byggprocessen skulle finnas i samma foretag.

Styrande / begransande parametrarna for att integrera ett avancerat

ICT-system
Vilka regler for byggsystemet méaste integreras 1 [CT-verktyget?

Transportation will be an issue constraints
on building system

- X

Factory parameters will issue constraints on
the building system, due to for example

Architectural parameters, machinery

such as openings, apartment layouts
and surface materials will be drivers
for the building system

Regler som verktyget méaste ta hinsyn till giller for 1 forsta hand:

o Arkitektur: mojligheter och begransningar for 6ppningar, planlosningar, material etc, fran
olika perspektiv, inklusive brand, akustik, tillgédnglighet, skonhet med mera

e Tillverkning: mgjligheter och begriansningar for exempelvis spannvidder, vikter etc

e Transport: mojligheter och begransningar {for transport av produkter och halvfabrikats
dimensioner, vikter, former etc

Affarsnyttor

Scenarier dér ett avancerat PLM-system skulle vara till nytta:

e Nir huset sétts samman (konfigureras) far vi en specifikation (BOM — Bill of Material) pa
alla komponenter som ingér.
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e Om vi har en felande komponent, t ex en del 1 fliktsystem eller en del av ett fonster, skulle vi
direkt se hur ménga, i vilka projekt, i vilka ldgenheter / hus dessa komponenterna anvints.

e Om vi utvecklar en ny komponent eller byggdel i vart industriella byggsystem slér detta
direkt igenom i alla vara framtida projekt.

e Hantering av tillval

e Hantering av drift och skotselinstruktioner

Byggbranschen har mycket att ldra. PLM passar troligtvis inte det traditionella byggandet, men
for foretag med ett tydligt beskrivet byggsystem fungerar det bra.

- Anders Svahn, Sales Manager Avalon Innovation
Ett byggsystem kan ju ses som en produkt och da finns det jdttestor potential att anvinda ett

PLM-system och fa samma fordelar vi sett inom annan industri.

- Anders Svahn, Sales Manager Avalon Innovation
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SUMMERING AV PROJEKTET

Artikeln Effektiva IT-system ger storre helhetssyn publicerades 1 sin helhet 1 Byggindustrin
nummer 2-2015. Artikeln introducerar fragan och ger de huvudsakliga slutsatserna i projektet.

Artikeln inleds med:

” Svenska byggforetag skulle kunna vinna mycket tid och pengar pa att jobba mer med
avancerade IT-system. — Sadana system skulle kunna 6ka kontrollen pé informationsflodet i
byggprocessen avsevirt, siger Emile Hamon, strategi- och utvecklingsansvarig pa Veidekke.
Alla foretag som har ett byggsystem som sin produkt skulle kunna anvdnda avancerade IT-

system som exempelvis PLM (Product Lifecycle Management), i mycket storre utstrackning an i

dag. Det hivdar Veidekkes strategi- och utvecklingsansvarige, Emile Hamon. Han har under
2014 varit ledare for ett branschgemensamt projekt som finansierats av SBUF med syfte att

granska hur avancerade IT-system kan 6ka produktiviteten.”

[ ——
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Vi har forutsittningarna

stor effekt som méligtav

alt anvénda avancerade 11-
system, exempelvis PLM-
system, bir det finnas ett
helhetstink genom hela
byggprocessens virdekedja
och girna fabriker inhouse,
vilket vi har. Samtidigt skulle
detinnebira stora forind-
ringar fr hur man bygger
hus. Vi kommer att ga sakta
framit med detta tillsam
mans med andrai branschen,
siger Emile Hamon.

JOHANNA AFREDS
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